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Maechine zum Sohneiden und/ 
Oder Stauchen o d, dgl, von 
band- oder blattfc5rmigem 
Material, insbesond.ere von 

Wellpappe 



Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Schnei- 
den/ Stauchen o'der Shnlichen Bearbeiten von band- oder 
bogenfBrmigem Material, und zwar insbesondere eine Ma- 
schine dieser Art zur Verwendung in der Wellpappenindu- 
strie. 
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Derartige Maschinen dienen bekanntlich zum 
Schneiden, Abschneiden Oder Einschneiden bzw. Ein- 
kerben und/oder zum Stauchen, Zusammenpressen, DrUoken 
od.dgl. des band- Oder blatt- bzw. bogenfBrmigen Ma- 
terials wie Insbesondere Wellpappe langs parallel 
zur Vorschubrichtung. dieses Materials In der Maschi- 
ne verlaufenden Linien. Wenn es nun wShrend der 
Pertigung erforderlich 1st, eine Anderung der Lage 
dieser Bearbeitungs linien vorzunehmen, 1st es bisher 
notwendig, die Speisung der Maschine mit dem zu be- 
arbeitenden Material wahrend der zum Auswechseln der 
Bearbeitungswerkzeuge erf or der lichen, nicht unerheb- 
lichen Zeitdauer zu unterbrechen. Dieser Stillstand 
der Maschine verhindert es, die Vorteile auszunutzen, 
welche sich aus einer praktisch kontinuierlichen 
Materialzufuhr ergeben. Insbesondere bei der Herst el- 
lung von Wellpappe erweist sich dies als recht nach- 
teilig, well der Stillstand der Materialzufuhr eine 
schSdliche Uberhitzung des Materials in der der Ma- 
schine vorgeschalteten Trocknungseinrichtung und 
infolgedessen eine unervriinschte Knderung der Eigen- 
schaften der Pappe hervorruft. 

Durch die Erfindung wird bezweckt, diesen 
tJbelstand dadurch zu beseitigen, daB der Zwang zur 



90981770017 



- 3 - 



Stillsetzung der Materialzufuhr entfallt, d.h., daB 
die Speisung der Maschihe mit dem zu bearbeitenden 
Material auch bei einer flnderung der Werkzeugein- 
stellung ohne nachteiligen Aufenthalt welter konti- 
nuierlioh erfolgen kann. 

Die Erf indung besteht im. wesentlichen darin, 
dafl die Maschine mit mindestens zwei verschieden 
einstellbaren oder regelbaren Garnituren Oder Satzen 
von sich drehenden Bearbeitungsvrerkzeugen wie ins- 
besondere Schneid- bzw. Stauchwerkzeugen und mit 
einer aus mindestens einem Druckbock, einer hydrau- 
lischen Zylindcrpresse od.dgl. bestehenden Vorrich- 
tung versehen 1st, welche geeignet ist, die eine 
Werkzeuggarnitur in Arbeitsstellung und die andere 
Werkzeuggamitur in Ruhestellung zu bringen, wobei 
die Werkzeuge, bevor sie in ihre Arbeitsstellung ge- 
bracht werden, in eine Drehung mit der gewiinschten 
deschwindigkeit versetzt vrerden. 

Weitere Erf indungsmerkmale und Ausgestaltun- 
gen des Erfindungsgedankens sind in der nachstehen- 
den Beschreibung anhand der Zeichnung erlautert. In 
dieser Zeichnung sind verschiedene Ausftihrungsformen 
der Erf indung schematisch und beispielsweise darge- 
stellt, ohne den Rahmen der Erf indung auf diese Bei- 
spiele zu beschrSnken. 909817/0017 
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Pig. 1 zeigt in einem Schnitt in einer ver- 
tikalern Langsebene eine Schneide- und 
St auchmas chine gemafi der Erfindung rait 
einer ersten Werkzeuggarnitur in Ar- 
beitsstellung; 

Pig. 2 zeigt in einem Schnitt entsprechend der 
Fig. 1 die gleiche Maschine im Augen- 
blick des tJberganges der zweiten Werk- 
zeuggarnitur''in die Arbeitsstellung; 

Fig. 5 zeigt in einer Queransicht eine Varian- 
te der Maschine gemafi der Erfindung in 
der Arbeitsstellung; 

Fig. 4 zeigt die Maschine nach Fig. 3 wahrend 
der Lbsung aus ihrer Arbeitsstellung; 

Fig. 5 zeigt in schematischer Draufsicht die 
Installation dieser Variante der Ma- 
schine; 

Fig. 6 zeigt in einem schematischen Vertikal- 
langsschnitt eine weitere Variante der 
Maschine gemaB der Erfindung; und 
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Pig. 7 zeigt eine hydraulische Vorrichtung, 
welche ftir Maschinen gemafi der Erfln- 
dung anwendbar 1st, 

Zwecks Ausfilhrung einer Maschine zum Schnei- 
den, Stauchen, Einkerben od.dgl. von band- Oder bogen- 
f3rmigem Material gemaJ3 der Erfindung geht man bei- 
spielsweise wie folgt vor» 

Die Schneide- und Stauchmas chine gemaB diesem 
Ausflihrungsbeispiel dient zura Sohneiden und/oder zum 
Stauchen, Zusammendrilcken od.dgl. eines Wellpappen- 
bandes 1, welches kontinuierlich in die Masehine ein- 
^eftlhrt wird. Beim Eintritt in diese Maschine lauft 
das Materialband 1 durch eine Schere, beispielsweise 
zwischen zwei Schneidwalzen oder Messerwalzen 2, 3 
hindurch, die normalerweise aufler Betrieb sind und 
deren Zweck und Punktion weiter unten naher erlautert 
wird. 

Die Maschine besitzt zwei Garnituren von in 
Drehung versetzbaren Werkzeugen wie Schneidwerkzeugen 
und/oder Stauchwerkzeugen od.dgl. , die in der Zuich- 
nung schematisch dargestellt und rait 4, 5, 6 und 7 
bezeichnet sind. Diese Werkzeuge, welche in an sich 
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bekannter Weise ausgebildet sein konnen, werden durch 
eine in der Zei.ch.nung nicht naher dargestellte Kraft- 
Ubertragung angetrieben. Der erste Werkzeugsatz 4, 
5, 6, 7 ist in einem beweglichen Trager 8 gelagert, 
der sich in vertikaler Richtung in einem Gestell 9 
unter der Wirkung eines Druekbockes Oder Druckmittel- 
zylinders 10 verschieben kann. Ein weiterer Satz 
solcher Werkzeuge befindet sich in einem Trager 11, 
der ebenfalls in vertikaler Richtung in einem Ge- 
stell 12 unter der Wirkung eines Druekbockes, Druck- 
mittelzylinders od.dgl. 1? verschiebbar ist. Es sei 
bemerkt, daB die Maschine gegebenenfalls noch weitere 
derartige Werkzeuggarnituren umfassen kann, die in 
ahnlicher Weise in Werkseuggestellen angeordnet sind, 
welche nacheinander im Sinne der Vorschubbewegung des 
Materialbandes 1 montiert sind. 

Wenn sich die Werkzeuggarnitur des Tragers .8 
gemafl Pig. 1 in ihrer Arbeit sstellung befindet, lauft 
das Materialband 1. durch eine bei 15 angelenkte und 
in horizontaler Lage gehaltene EEM Fuhrung 14 und so- 
dann zwischen den Werkzeugen 4, 5 und 6, 7 des Tragers 

8 hindurch. AnschlieBend lauft die Materialbahn durch 
eine orxtsfeste. Fuhrung 16, die zwischen den Gestellen 

9 . und 12 angeordnet ist, sodann durch eine am oberen 
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Teil des Tragers 11 vorgesehene Fuhrung 17 und tritt 
schlieBlich bei 18 aus der Maschine aus. 

Wahrend dieser Betriebsphase befinden sioh 
die Werkzeuge des TrSgers 11 in ihrer unteren Ruhe- 
stellung, in der sie stillstehen, und es ist daher 
leipht moglich, ihre Einstellung und Regelung auf 
die gewtinschte Arbeit vorzunehmen. Zu diesem Zweck 
sind zweckmSBig an der Maschine Arbeitsgrujaben 19, 
20 angeordnet. 

Urn von der durch die Werkzeuggarnitur des Tra- 
gers 8 ausgefUhrten Arbeit zu der fiir die Werkzeug- 
garnitur des Tragers 11 vorgesehenea. Arbeit uberzugehen, 
setzt man die Werkzeuge des Tragers 11 in Bewegung 
und betatigt die Schneidwalzen 2, 3 derart, daB eines 
Oder mehrere Blatter bzv*. Bogen 21 von geringer Lange 
von dem Materialband 1 abgeschnitten werden* Gleich- 
zeitig hebt der Druckbock 22 die Puhrung 14 an, wie 
aus Pig, 2 ersichtlich ist, der Druckbock 10 senkt 
den Werkzeugtrager 8 und der Druckbock 1J hebt den 
Werkzeugtrager 11 in die Hohe una bringt die Werkzeu- 
ge dieses TrSgers in die Arbeitsstellung. Klappen, 
Zungen odor Patten 23, die unter der Puhrung 14 ange- 
ordnet sinu, lenken das abgeschnittene Blatt 21 abwarts, 
welches bei 24 herabfallt. 

9098 1 7/001 7" 8 ~ 



- 8 - 



1436909 



Die Schneidwalzen 2, 2 werden dann wieder aufler 
Betrieb gesetzt, und der Druckbock 22 bringt die FUhrung 
14 wieder in ihre horizontale Lage. Das in seiner 
Bewegung fortfahrende Materialband 1 tritt in diese 
Fiihrung 14 ein, l&uft durch die auf dem oberen Teil 
des Werkzeugtragers 8 befestigte Fiihrung 25, sodann 
durch die Puhrung 16 und tritt schliefilich zwischen 
die Werkzeuge des zweiten Werkzeugtragers 12. 

In umgekehrter Reihenfolge konnen die Werkzeu- 
ge des Werkzeugtragers 8 wieder in Arbeitsstellung 
gebraeht und in Tatigkeit versetzt werden, nachdem sie 
gegebenenf alls in der erforderlichen Weise verstellt 
bzw. eingeregelt worden sind. 

Gegebenenfalls konnen gewisse FUhrungen der 
vorstehend beschriebenen Anordnungen elastisch montiert 
sein Oder elastische Telle besitzen, urn ein Anfangen 
der Verschiebungsbewegung der Workzeugtrager zu gestat- 
' ten, obwohl das Materialband noch in diese Fuhrungen 
eingreift. 

Gemafl einer anueren Ausftthrungsform oder Varian- 
te der Erfindung konnen die Schneid- und Stauehwerk- 
zeuge od.dgl. von einem Gc-stell 26 getragen werden, 
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^7elohes an der Stella 27 offen 1st. Mit Hilfe der auf 
Schienen 29 laufenden und von einem Motor angetriebenen 
Bollen Oder Rader 28 kann daa Geetell 26 aenkreeht zur 
Vorsohubrichtung des Materialbandes 1 in der Uaschine 
veraohoben warden. 

Die fferkzeuge dee Geetella 26 sind einesteils auf 
oberen Wellen 30, deren lager ortsfest in dem Seat ell 
sitzen, und anderenteila auf unteren Vtellen 31 befeatigt, 
deren lager mit bewegliohen Tragern verbunden Bind, die 
mittela einea oder mehrerer DruckbbcJ:e Oder Drucimittel- 
zylinder od. dgl. gehoben oder geaenlct werden kSnnen. 
Vorzugav/eiae werden die oberen, zur Aufnanme von Keaeern 
beatimmten Y/ellen in der Arbeitsstellung durch ein 
elaetiachea Mittel in axialer Bichtung derart vorgetrie- 
ben, dafi die Heaser dieaer tfellen gegef'Se^eftel^r 
unteren Wellen gepreast -.verden. 

In der in Pig. 3 gezeigten Arbeitastellung ist 
daa ffeatell 26 geradeaus zu dem Haterialband 1 angeord- 
net, welohea zwiachen den von den Wellen 30 und 31 ge- 
tragenen vferlczeugen hindur chlauf t , wobei die letztere 
7elle aich in ihrer oberen Stellung befindot. In dieaer 
Situation greifen Zapfen 32 und 33, die an dem JJragtrS- 
ger 34 bzw. an der Baaia 35 dea Geatella 26 befeatigt 
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sind, in Ausnehmungen ei'nes Aufnahmestiickes 36 ein, in 
denen sie sich justieren. Dieses Attfnahmestiick sorgt auf 
diese Weise flir eine Verbindung des freien Endes des 
Eragtragers 34 mit der Basis 35 des Gestells 26, ver- 
hindert eine Durchbiegung dieses Kragtragers und siohert 
die Parallelitat der Wellen 30 und 31. Bine Verriegelung, 
die aus einem bei 38 an der Basis 35 angelefekten, gega- 
belten Halcen 37 und einem am Aufnahmesttlck 36 bef estig- 
ten Stift 39 besteht, verhindert eine -unabsichtliche 
Irennung des Aufnahmesttickes 36 von dem Gestell 26. 

In dieser Arbeitsstellung werden die Wellen 30 
und 31 liber eine Gleitkupplung 40 mit Hillen angetrieben, 
die Hirer seits von einer Welle 41 angetrieben wird, wel- 
che drehbar in einem Gestell 42 gelagert ist, welches 
iit Bezug auf die Sciiienen 29 ortsfest angeordnet ist. 
Die beweglichen Trager 43 der Welle 31 befinden sich 
hierbei in ihrer oberen Stellung. 

Damit die Werkzeuge etwaigen kleinen Querver- 
schiebungen des llaterialbandes 1 f olgen konnen, kann das 
Aufnahmestfiok 36 von Hand Oder von einem in an sioii be- 
kannter Weise durch die genannten Querverschiebungen ge- 
steuerten Motor 44 parallel zu den Schienen 29 verscho- 

ben werden. Dank der Anordnung des gegabelten Hakens 37 
kann das Aufnahme stuck 36 das Gestell 26 auf den Schie- 
nen 29 im gewiinschten Sinne rollen las a en. 
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Urn die vorstehend beschriebene Yorri chtung in 
die Werkzeugruhestellung zu bringen, geniigt es, erst 
einmal die die ffellen 31 haltenden Trager 43 zu senken. 
Das Materialbaud 1 lauft dam frei zwischen den tferkzeugei 
hindurch.. Bann bringt man die Velle 41 zvlsd. Stillstand 
und 15st dirrch Ausheben des Eakens 37 das Gestell 26 von 
dein Aufnahme stuck 36. Das Gestell 26 kann dann seitlioli 
abgelost werden, indem man es auf den Schienen 29 rollen 
l&fit. Die Gestelloffnung '27 tmd die (xleitkupplung 40 
gestatten die Ausfuhrxtng einer solchen Yersdhiebxing. 

Bevor die Yferkzeuge des Gestells 26 in ihre Ruhe- 
stellung gebraoht werden, wird ein in analoger \7eise 
ausgerlistetes Gestell ± 45 in den v7eg der tlaterialbahn 1 
gebracJit. Die "Jerkzeuge des Gestells 45 werden liber eine 
Gleitkupplung, wie vorstehend besohrieben, in Drehung 
versetzt und kb'nnen in dem t-Ionent, in welchem die Y/erk- 
2euge des Gestells 26 in ihre Ruhestellung iibergehen, in 
ihre Arbeitsstellung gebraoht werdan, so dafi keinerlei 
Unterbracfcung in der laxfenden Ferti^ung eintritt. 

Diese Yariante der Srfindung bietet den Yorteil, 
dafi das Hater ialband 1 in dem Honent, wo n«n von der 
von dem einen Gestell getragenen Verizeuggarnitur auf 
die von dea anderen Gestell getra^ene 7erkzeuggarnitu± 

909817/0017 
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ttbergeht, nicht guer zerechnitten zsu werden braucht. Es 
let ebenfalls mbglioh, .eine bestimmte Fertigung auf 
einer gewieeen iange des Materialbandes vorzunehmen, 
indem man die entsprechende Werkzeuggarnitur una deren 
Gestell an ihrem Plata halt, tmd dann auf der restlichen 
ISnge dee Materialbandes verschiedene andere Pertigungen 
auszuftihren, indem man die entsprechenden anderen V/erk- 
zeuggarnituren zur Punktion bringt.. 

Die Einatellung der. Werkzeuge erfolgt, wenn sich 
die Werkzeuggestelle ^weils in ibrer seiilichen, von 
dem iffaterialband gelSsten Stellung befinden. Selbet- 
verstandlich kann die Maschine mehr als zwei Gestelle 
der beschriebenen Art umfassen. 

Gem&B einer weiteren Variante der Erfindung kann 
die Maschine zwei Werkzeuggarnituren .46 und 47 haben, die 
von einem Gestell 48 getragen werden, welches urn eine 
Achse 49 kippen kann, urn die eine Ifferkzeuggarnitur in 
ihre Arbeitsstellung und die andere Vferkzeuggarnitur in 
ihre Buhestellung zu bringen. Das Kippen des Gestells 48 
y a ^n von einem doppelt wirkenden Druckbook Oder druoS- 
mittelbetatigten Zylinder - Kolbentriebwerk vorgenommen 
werden. Dieses System benBtigt ebenso wie die Maschine 
naoh Pig. 1 und 2 eine Schere. 51 od. dgl., urn im Augen- 
blick des ELppens des Gestells 48 einen oder mehrere 
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BUgen, Blatter oder Absohnitte aus dem Materlalband 1 
zu schneiden. Eine ELappe 52 lenkt die abgesohnittenen 
Bbgen oder Blatter naoh unten, wenn die Schere 51 arbei- 
tet. Die Jtthrungen 53 und 54- Bind nit dem Gestell 48 ver- 
bunden, wahrena die Ptthrungen 55 und 56 in Bezug auf 
dieses Gestell ortsfest angeordnet sind. Diese Variants 
der Brfindung kann auch auf Palle ausgedehnt werden, in 
denen das Gestell mehr als zwei Werkzeuggarnituren tragt 
und si oh um eine Achse dreht, um irgendeine dieser Werk- 
zeuggarnituren in die Arbeitsstellung zu bringen. 



Die Sohneida- und Stauohmas chine oder Schneide- 
und FOrdermasohlne (maohine ooupeuse refouleuse, servant 
a oouper ou & entailler et/ou I ref ouler le produit en 

* » 

bandes ou en feuilles, p.e. une bande de oarton ondule) 
gem&fi der Erfindung kann mit einer ProgrammierungsvorS 
riohtung versehen sein, welche den automatischen tfber- 
gang von einem Werkzeugsatz zu einem anderen Werkzeug- 
satz steuert, naohdem eine bestimmte lange des Material- 
bandes oder eine i estgelegte Anzahl von Biattern oder 
Bbgen den Bingang der Maschine passiert hat. Diese Vte- 
riohtung versetzt die eingestellten Werkzeuge in Drehung, 
steuert die Bewegung der DruokbBoke oder Pressen 10, 15 
oder 50, setat die Motoren der laufrollen 28 der Gestelle 
26 una 45 in Betrieb und bewirkt die Bewegung der Druok- 
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bBoke oder Hubzylinder der Wellenlagertrager 43. Diese 
verschiedenen, aelbsttatig auagelOsten Vorgange kflnnen 
indessen fur die Bedienungspersonen gefahrlioh warden, 
welche die zeitweilig in Buhestellung befindlichen Werk- 
zeuge einetellen mttasenf aie kBnnen ferner fur die Ma- 
sohine soMftlich warden, beispielsweise in dam Ealle, 
wo das Instellungbringen der Werkzeugtrager 8 oder 11 
zu langsam oder ntu? unvollstandig vor sich gent. 

GemaB der Erfindung kann daher eine Sioherheits- 
vorrichtung vorgesehen werden, welche eine Ingangsetzung 
der Werkzeuge und eine Verschiebung der Trager dieeer 
Werkzeuge wahrend der Einstellung der betreff enden Werk- 
zeuge verhindert. Zu dieaem Zweck ist ein bei 58 ange- 
lenktes Sohutzgitter od. dga. vorgesehen, welches in 
aeiner oberen Stellung den Zugang zu den Werkzeugen 
sperrt und, um. diese Werkzeuge einregulieren zu kSnnen, 
zuvor heruntergeklappt werden muS, was ein Binrttcken der 
erwahnten Sicb.erheitsvorriob.tung bewirkt. Im ttbrigen, 
wenn am Bingang der Mas chine eine Schere vorgesehen ist, 
wird diese Schere betatigt, solange die Werkzeuge nioht 
in der vorhergesehenen Stellung sind, was mit Hilfe von 
an sich bekannten Binriohtungen wie z.B. Endschaltem 
geschehen kann. 

- 15 - 
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Im Jalle einer Betatigung der beschriebenen Vor- 
riohtungen duroh zwei hydraulieohe Druckzylinder 59, 60, 
welohe gleiohzeitig wirken, urn ein Organ 61 wie z.B. 
einen WerkzeugtrSger parallel zu sich selbBt zu verschiefet 
ben, let es Bchliefllich vorteilhaft, die Verachiebungs- 
bewegungen der Zolben 62, 63 der Zy Under Oder Druck- 
bBcke 59, 60 zu egalisieren, indem eine hydraulische 
KompeneationsvorricJitung vorgesehen wird, welche doppelt- 
wirkende Kolben 64 und 65 hat, die mit den Stangen der 
Kolben 62 und 63 verbunden eind. Die Zolben 64 und 65 
verschieben sich in Zylindern 66 bzw. 67, wobei sie 
variable, mit Plttssigkeit gefiillte Volnmina bzw. Haume 
abgrenzen, die mit 68, 69, 70, 71 bezeiohnet Bind. Lei- 
tungen 72 und 73, welche die Baume 68 und 71 bzw. die 
Baume 69 und 70 miteinander verbinden, sichern die ge- 
wtinschte aieichheit der Verschiebungsbewegungen der Zol- 
ben 62 und 63. Manometer. 74 und 75, welche an die Lei- 
tun ^n 72 und 73 angeschlossen sind, ermBglichen eine 
Kontrolle der Funktion der DruckbScke oder hydrauliachen 
Zylinder . 

» 

Selbstverstandiieh beschrankt sich die Erfindung 
nicht auf die beschriebenen und dargestellten Ausffihrunga- 
formen, sondern sie umfafit alle Varianten im Rahmen der 
wesentlichen Brfindungsgedanken. 
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Ansprliohe 

Maschine zum Schnelden, Einschneiden, Einkerfeen und/ 
Oder Stauchen, Drttcken, Zusammenpressen od. dgl. bzw. 
zum Fordern von band- Oder blatt- oder bogenf b'rmigem 
Material, insbesondere von Wellpappe, bei der das Ma- 
terial den Bearbeitungswerkzeugen kontinuierlich zu- 
gefiihrt wird, dadurch gekennzeiohnet , dafi die Maschine 
mit mindestens zwei verschieden einstellbaren Garnitu- 
ren oder Satzen von sich drehenden Werkzeugen wie 
Sohneid- bzw. Stauohwerkzeugen und mit einer aus min- 
destens einem Druckbook, einem Druckmittelzylinder 
od. dgl. bestehenden Vorrichtung versehen ist, welohe 
die eine Werkzeuggarnitur in Arbeitsstellung und die 
andere Werkzeuggarnitur in Ruhestellung bririgt, wobei 
die Werkzeuge, bevor sie in die Arbeitsstellung ge- 
bracht werden, in Drehung mit der gewlinschten Dreh- 
geschwindigkeit verse tzt werden. 

Masohine nach Anspruch 1 , daduroh gekennzeiohnet , dafl 
sie an ihrem Eingang mit einer Schere versehen ist, 
welohe wahrend des tfberganges von einer Werkzeuggarni- 
tur zur anderen Werkzeuggarnitur in Tatigkeit tritt. 

- 17 - 

909817/0017 



- 17 - 



1436909 



3. Masohine naoh Anspruoh 1 Oder 2, daduroh gekennzeich- 
net,. dafl die fferkzeuge von Tragern getragen warden, die 
untax der Wirkung von DruckbSoken od. dgl. in vertika- 
ler Hiohtung in den Werkzeuggestellen beweglioh Bind. 

* * 

4. Masohine naah Anspruoh 1 oder 2, daduroh gekennzeioh- 
net, dafl die Werkzeuge von einem Gestell getragen wer- 
den, welohea unter der Wirkung eines Druokbockea od. ' 
dgl. urn eine Aohae beweglioh ist. 

5. Masohine naoh einem der Anspriiohe 1 bis 4, daduroh ge- 
kennzeiohnet, dafl sie mit einer bewegliohen Mhrung 
versehen ist, welche die von der Schere abgeschnittenen 
Blatter oder Bbgen abwarte lenkt. 

. Masohine naoh einem der AnsprUche 1 bis 5, daduroh 
gekennzeichnet, dafl sie mit einer bewegliohen ELappe 
versehen ist, welche die von der Schere wahrend deren 
Funktion abgeschnittenen Blatter oder BBgen abwfirte 
lenkt. 

. Masohine naoh einem der Anspriiohe 1 bis 6, daduroh ge- 
kennzeichnet, dafl sie mit Fiihrungen versehen ist, wel- 
ohe elastisoh montiert sind oder elastisohe leile ' 
haben. 
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8. Maschine nach einem der Ansprttche 1 Ms 7, daduroh 
gekennzeichnet, dafl die Werkzeuge von offenen Gestellen 
getragen werden, welohe senkrecht zilt Torschubrichtung 
des Materials versohiebtar sind. 

9. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8, daduroh ge- 
kenrizeichnet , daB die unteren Wellen der &estelle ge- 
mafl Anspruch 8 mittels eines Druokbockes od. dgl» ge- 
hoben und gesenkt werden. 

10. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9> dadureh 
gekennzeiohnet, dafi die mit Messern versehenen oberen 
Wellen des Gestells nach Anspruch 8 durch elastisohe 
Mittel in ihrer Arbeitsstell^ung axial vorgetrieben 
werden. 

11. Mas chine nach Anspruch 8, dadureh. gekennzeiehnet , daB 
die Geetelle mittels mo targe triebenex Rolleri auf Sohie- 
nen lauf en. 

12. Maschine nach Anspruch 8, dadureh gekennzeiehnet , daB 
die Gestelle Stifte odo dgl. tragen, d.ie in der Ar- 
beitsstellung in ein Aufnahmestiick eingreif en, welches 
die Verbindung des Zragtragers mit der Basis des Ge- 
atelles sichert. 



909817/0017 



- 19 - 



U36909 



13. Maschine nach Anspruch 8 Oder 12, dadurch gekennzeich- 
net, dafi das Aufnahmesttlck land das Gestell duroh einen 
Hiegel verbunden werden. 

14. Maschine nach Anspruch 8 Oder anderen Anspriichen, da- 
durch gekennzeichnet, dafl die Vferkzeuge des Gestells 
nacli Anspruoh 8 liber eine Gleitkupplung angetriefeen 
werden. 

15- Maschine nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 

dafi das AufnahmeBtUck von einem Motor vorachoben wird, 
der von den Querbewegungen der Materialbahn geeteuert 
wird. 

16. Masohine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
sie mit einer Programme teuerung versehen ist. welche 
eine automatische Betatigung des YferkzeugUberganges 
bjwirkt. 

17. Maschine nach einem der Anepriiche V bis 16, gekenn= 
zeichn t durch die dargestellten und beschriebenen wei- 
teren lle^koale. 
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BAD ORIGINAL 



54-d 2-01 14 36 909 o.T: 24.4.1969 




40 M 



fib- a 



90.98 1 7/00 1 7 
ORIGINAL INSPECTED 



3 ? 1 30 3* 
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FIG. 3 



36 A 2? 32. 
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FIG. 7 



90 98 17/ 00 17 



